Wirtschaft

Hohere Anforderungen an Verpackungsholz-Lieferungen nach Italien

Auf die korrekte Umsetzung der Vollziehung des
Pflanzenschutzgesetzes 2011 - ISPM 15 Standard,
muss neuerlich hingewiesen werden.

Aufgrund haufig auftretender Probleme am italie-
nischen Markt haben die zustandigen Stellen in Ita-
lien angekindigt, verstarkte Kontrollen ab 2015
durchzufuhren. Der Italienische Verband spricht
von nahezu 30 % mangelhafter Dokumentation
der Lieferungen im Jahr 2014, vorwiegend sind die
Behandlungsprotokolle nicht leserlich bzw. nach-
vollziehbar.

Bitte beachten Sie die strengen Anforderungen an
die Behandlungstemperatur/-dauer und die Doku-
mentation des gesamten Prozesses. Die Behand-
lungsart soll auch auf den Dokumenten angefuhrt
sein.

Wir modchten bei dieser Gelegenheit auf die "Leit-
line des BFW" 2014 verweisen, welche seit Mona-
ten auf unserer Website zum Thema verlinkt ist:
www.holzindustrie.at/ISPM15-Standard Erlass, im
Downloadbereich, Artikel "Leitlinie VPH Kontrolle
Marz 2014".

Klare Kennzeichnung im Sinne des ISPM 15-Standards:

Die jeweils angewendete Methode muss immer ange-
fuhrt werden.

Kern Temperaturmethode:

Die Kerntemperatur im Holz muss in Italien, wie in den
meisten EU-Staaten, mit vier kalibrierten Temperaturfuh-
lern gemessen werden. Die Fuhler mussen im starksten
Holz an den kaltesten Stellen der Kammer angebracht
werden. Die automatische Registrierung der Temperatur-
messungen hat wahrend des gesamten Heizprozesses zu
erfolgen. Ziel ist es, eine Kerntemperatur von 56°C uber
30 Minuten zu erreichen. In dieser Phase missen die Mes-
sungen in einem Intervall von zwei Minuten oder kurzer
aufgezeichnet werden.

Kammer Temperaturmethode:

Die Hitzebehandlung mit einer Kerntemperatur von 56°
C uber 30 Minuten wird laut ISPM 15 Richtlinie im Rah-
men einer Holztrocknung (Technische Holztrocknung)
erreicht. Wenn eine technische Trocknung der Haupt-
ware vorliegt, empfiehlt sich in diesem Fall KD (kiln dried)
zusatzlich zu erwahnen. Die Art der Trocknungsmethode
muss angefihrt sein. Je nach Dimension und Ausgangs-
temperatur des Holzes definiert sich die Behandlungs-
dauer im Verhaltnis zur Temperatur.

Fur die Beurteilung der Hitzebehandlung kdnnen auch
Aufzeichnungsprotokolle der Kammertemperaturmes-
sungen herangezogen werden. Die Behandlungszeiten
setzen sich aus der Aufheizzeit der Kammer und der
Behandlungszeit zusammen. Mit Erreichen der Lufttem-
peratur in der Trockenkammer gemé&R Tabelle des CTBA
Frankreich (Hitzebehandlungstabelle Schnittholz), d.h.
Temperaturen von 60°C, 70°C oder 80°C, je nach Holzdi-
mension, beginnt die Behandlungsdauer. Ab diesem
Zeitpunkt sind die angegebenen Behandlungszeiten ein-
zuhalten und nachzuweisen. Die Daten der Tabelle sind
fur alle Holzarten und alle Holzfeuchtegehalte in Abhan-
gigkeit von der Holzausgangstemperatur gultig. Zu
beachten ist, dass bei einer Kammertemperatur von
60°C die Feuchttemperatur (Wet-Bulb-Temperatur) min-
destens 55°C betragen muss.

Die "Schweizer Methode" geht allerdings von mindestens
65°C in Ihren Tabellen aus und ist in Italien sehr beliebt.
Oft fuhrt genau das zu Missverstandnissen, weil die jewei-
lige Tabellen, ob Schweizer oder Franzésische Tabelle
nicht ersichtlich und auch nicht auf den Protokollen aus-
gewiesen wird.
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